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DE ACO DO FLARE — O PRINCIPIO FISICO

A inspecdo eletromagnética em cabos de aco consiste na passagem do cabo
atraves do aparelho com imé&s permanentes capaz de magnetiza-lo com um campo
forte o suficiente para a saturacdo do cabo. As descontinuidades no cabo sao
percebidas pelos sensores hall através das distorcbes nas linhas do fluxo
magnético. Essas variactes nas linhas do fluxo magnetico determinam os defeitos
localizados, (LF- Localized fault) que s&o fios rompidos e etc.. A deteccao da perda
de secédo metalica (LMA — Loss of metallic cross sectional area) se da pela inducao
de um fluxo magnético longitudinal a uma secédo do cabo. Os sensores “Hall”
captam e armazenam as variacoes de sinal digitalmente que sdo descarregados em
processadores de dados e traduzidos na forma de graficos.
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O ensaio de inspecao eletromagnética ¢ um ensaio QUANTITATIVO, sendo realizado em

conformidade com as normas:

« ASTM E 1571 - Standard Practice for Eletromagnetic Examination of Ferromagnetic Steel Wire
Rope.

« ABNT 16073 - Ensaios nao destrutivos - Inspecédo eletromagnética - Cabos de aco

ferromagnéticos
O ensaio permite identificar e quantificar:

Reducao local do diametro do cabo
Desgaste externo e interno
Corrosao externa e interna
Ruptura de arames no topo
Rupturas de arames no vale

Parte interna saltada de um cabo resistente a rotagcao

Aumento local do diametro do cabo devido a distor¢éo da alma Podem ser

Ruptura de arame na alma
)
Corroséao externa e interna nmm@m cabos
Descontinuidades na emenda com capa dePVCe
alma orgénica ou
sintética
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PECAO INSPECAO
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Acompanhamento € aumento
da Vida util do cabo

|

|

Medic3o externa sem
confiabilidade (amostragem
reduzida)

Sensibilidade de 01 Fio rompido

Perda de secdo em 100% do
Comprimento do cabo

|
Detecta Fio Rompido no Topo, l}
Vale e internamento ao cabo

Visual externo (dependéncia da
acuidade do inspetor)

Mensuramos,
medimos e
avaliamos o nivel de

corrosao nos cabos
de aco.
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m lB-NDT ACO DE ESTAIAMENTO DE FLARE - EM

A IB-NDT é a unica empresa no Brasil a realizar a inspecao com Flare operando.
Para isso contatamos com o sistema RAIC (Rob6 de auxilio a inspecao de cabos).
O sistema consiste em motor e polias acionados por controle remoto que traciona o

sistema de inspecao eletromagnética ao longo do cabo de aco
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ACO DE ESTAIAMENTO DE FLARE - DADOS

Antes da realizacao do ensaio € necessario o levantamento das seguintes informacoes:
» Diametro do cabo de aco;

» Especificacao do cabo de aco;
« Forma construtiva;

« Comprimento dos cabos de aco; T
« Data de entrada em operacéo (se existente); '
* Fabricante do cabo de aco (se existente);
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Com base nas informacdes do cabo de aco € necessario realizar o calculo de sensibilidade para
deteccédo de 01 arame rompido. Com esta informacéao sera determinado o tipo de equipamento que
atende a sensibilidade para identificar uma arame rompido no pacote de dados.
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IMPORTANTE
A IB-NDT possui 12 sistemas de
inspecao atendendo deste @6mm até

@140mm com sensibilidade de 01 arame
rompido em todos os ranges de diametros
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Antes da realizacao do ensaio também €& necessario determinar a
metodologia de Calibracéo e o tipo de equipamento que sera utilizado.

Determinacao da Calibracao:

As normas ASTM E 1571 e ABNT 16073 preveem 02 tipos de calibracao, sao elas:
a)Calibracao no Vazio.
b)Calibracao com “Cabo padrao”.

Calibracao no Vazio: Técnica mais utilizada. Permite uma margem de erro de 12 a
5% na medicao da secao da area metalica (depende do tipo de equipamento a ser
utilizado na inspecao) . Nao necessita de “Cabo padrao”, pois utiliza-se o préprio
cabo a ser inspecionado.

Calibracao com Cabo padrao: Pode ser realizada caso o cliente possua uma
amostra do cabo de aco instalado. Permite uma margem de erro de 0,5 a 2% na
medicdo da secdao da area metdlica (depende do tipo de equipamento a ser
utilizado na inspecao).
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Realizacado do ensaio € elaborado o “cabo padrao”, para ajuste da sensibilidade do aparelho, com as
caracteristicas descritas no certificado de conformidade. A confeccao do cabo é realizada conforme
item 10.2 da ASTM 1571-01.

Nestes casos deve-se utilizar uma amostra do cabo instalado.
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O ensaio consiste na passagem do Sistema de inspecédo ao longo do cabo de agco com auxilio do
RAIC.

1 - Instalagao do sistema 3 - Instalagdo do sistema de 5-Resultado dafilmagem
2 — Calibracdo do filmagem
sistema 6 — Grafico da inspecao

4 — Realizacao dainspecéo
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REGIAO CO
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ldentificamos, localizamos a

regido e medimos 0 processo

de corrosao através da perda

CARACTERISTICO

DE CORROSAO.

.| de secdo metalica do cabo de

aco.

Identificamos, localizamos e

guantificamos arames

1° ARAME
ROMPIDO

3° ARAME
ROMPIDO

rompidos no cabo de aco.

2° ARAME
ROMPIDO
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O Software permite a comparacéo, com inspecdes anteriores, dos espectros

de todos os cabos de aco de estaiamento para determinacao do plano de
manutencao e vida util residual do cabo de aco
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A IB NDT dispdem de alpinistas industriais e equipamentos para realizacao
da limpeza do cabo de aco e lubrificacao forcada.
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A IB NDT dispdem de procedimento para medicao de tensao dos cabos
de aco de estaiamento do Flare.

1. MedicGes de tenséo de tracionamento;

2. Correcédo dos valores para atendimento aos
valores previstos em projeto

Os cabos de aco sao tracionados por
dispositivos hidraulicos com medicdo de carga
direta. ApO0s a obtencdo dos valores de
carregamentos o sistema de fixacao dos cabos
de aco serao travados.
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Na inexisténcia de parametros de projeto a IB-NDT e capaz de reconstruir
estes parametros através de analise numerica computacional.
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CoNtatos:
serra-Es

Tel: +55 27 3348-0370 ——=
contato@ibndt.co

Comercial:
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